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Patentanspriiche 



IjjBohrstange zur Metallbcarbeitung mit hartme tallbcstuckten 
Schneiden an der Stirn* und gegcbeiienf alls on dcr Umfcmgs 
seite der Dohratange, dndurch gokennzeichnc t , daA die 
Scbneiden (8) on auswecliaelbaren Schncidentragern (7t7*)^ 
befestigt aind, die ihrcraeits an dcr StirnFcite (2) der 
Bohratange ( l) in Piihrunganuten (3) f eatklcmmbcir und 
radial einatellbar aind. 

2* Bohratange nach Anspruch 1, dadurch gekennzc j chnet , dan 
vier Schneidentrager (7t7') kreuzweise gegeniiberl iegend 
an der Dohrstange (1) angeordnot aind. 

3. Bohratange nach Anapruch 1 und 2, dadurch gckennzeichnet , 
daA die Schneidentrager (7|7') im Klemmbercich echvralbcn- 
achwanzformige Ausnehmungen (9) aufweiaen und mittela 
Stellmittel, vie z.B« Gewindeatif te (I5|17)|in Fuhrunga- 
nuten (6) verachiebbar aind. 

km Bohratange nach den Anapriichen 1 bis 3« dadurch gekenn- 
zeichneti daft in Berelch der Schneidbruat einea Jeden 
Schneidentragera (7,7*) ein freier Raun (19) zur Auf- 
nahne von BohrspKnen vorgeaehen iat. 
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"Bohrstange zur NetAllbearbeitutig" 



Die Erfiiidung betrifft eine Bohrstange zur Metallbearbeitung 
mit hartmetallbeatiickteii Schneiden an der Stirn- und gege- 
benenfalls an der Umf angaaei te der Bohratange. 

£a ist bekannt, Hartmetallachneiden fiir Bohrstangen zu ver«- 
wenden. Dieae werden in allgemcinen einaeltig angebrachti ao 
daft damit nur Bohrungen in einem eng begrenzten Durchneaaer- 
bereicli bearbeitet werden kdnncn. Die Standzeit der liartmetall 
achneiden bei einaoitiger Anordnung iat Jedoch geriiig. Bei 
Grobarbeiten^ vie z.B. beim Schruppen iat der freie Zwiachen- 
rauiD vom Verkatuck zur Boliratange (die Hartmetallachneiden 
Bind nur wenig uberateliend) zu klein, ao daO aich die Spane 
leicht atauen, waa zur Zeratorung der Boliratange fUhren kann* 
In vielen Fallen reiBen die lialteecken aua und die Boliratange 
nuB auagewechaelt und mit hohem Ko8tenauf%#and nachgearbeitet 
warden. 

Aufgebe der Crfindung iat ea, eine Bohratange derart zu ge- 
atalteni daB die Standzeit der Hartmetallachneiden verlangert| 
dieae leicht auatauachbar aind« daa Stauen von Bohrapanen ver- 
mieden und die Bohratange in einem groBeren Ourchmeaaerbereich 
veratellbar iat. 

Dieae Aufgabe wird dadurch geldatt daB die Schneiden an aua-- 
wechaelbaren Schneidentragern befeatlgt aind« die ihreraeita 
an der Stirnaelte der Bohratange in Ftihrunganuten featklemmbar 
und radial einatellbar aind. 
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Dadurch iat es moglich, die Schneiden in einem groHcren Uurcli- 
mesBerbereich zu veratellen und diese bei Dedarf leiclit uiid 
rasch auswechseln zu koTitien« 

AuBerdem kdtinen vier Schneidentrager kreuzweise gcgeiui]>er- 
liegend an der Hohrstange angeordnet Fein. Dadurch arbeitct 
die Dohrstange ruhigcr und gs ist eine besserc Dearbei tungs- 
genauigkelt erreiclibar. 

Ferner konnen die Schneidentrager im KJ cmmbereich schKnlben- 
schwanzformige Auanehmungen aufweiaen und mittela Stellinittcl 1, 
wie z,U. Gewindeatif te I in Fiihrunganuten verschiebbar sein. 

Die Schneidentrager lasaen sich dadurch an den gewiiuschten 
Dohr-Durchmeaaer leicht und praziac anpaaaen. 

Urn daa Stauen von Dohrspancn zu vermciden, kann schlieBIich 
im Bereich der Schneidbruat cines Jedcn Schneidentragera eine 
Auaaparung zur Aufnahmc von Dohrapanen vorgcschcn acin. 

Anhand einea in der Zeichnung darges telllen Ausf iihrungsbei- 
apielea aoll die Erfindung nahcr crliiutert warden. Ks zcigcn: 

Fig. 1 eine Dohratange gemaA der Erfindung in 
Anaicht, 

Fig. 2 einen Lnngaachnitt der Dohratange (engatcr 
und weiteater Bohrdurchmeaaer) und 

Fig. 3 eine Draufaicht auf die Dohratange nach Fig. 1. 

Die in dan Fig. 1 bia 3 dargeatellte Dohratange 1 weiat 
an der Stimaeite 2 kreuzweiae angeordnete Fiihrunganuten 3 
auf. Im Kreuzungazentrum der Fiihrunganuten 3 ist ein Anachlagr 
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nocken 4, vrelclier vorsugsweise in die Stirnseite 2 der Bohr- 
stange 1 eingelassen ist| durch eine Schraube 5 gebalten. 
Durch den An8chlognocken 4 werden die beiden kreuzvelse ange-- 
ordneten Fiilirunganut en 3 in vier Teilnuten 6 unterteilt^ in 
welche je ein Schneidentrager 7*7' eingefiihrt ist. Die Schnei- 
dentragcr 7»7' aind mil Hartme tall-Schneidcn 8 bestlickt und 
weisen an den LHngsseiten je eine achwalbenachvanzf ormige Aua- 
nehraung 9 auf. Die Oeatiickung der Schneidentrager 7i7* mit 
Hartme tall-Schneiden 8 ist derart, daft dieae paarweise ange- 
ordnet sind, wobei jevreils zwei Schneiden 8 die AuHenkanten 10 
(Fig. 2) der Schneidentrager 7 iiberragen, wahrend an den bei* 
den anderen Schneiden tragern 7' die llartnetall-Schneiden 8 auf 
Liicke der ersteren angeordnet aind. 

Auf den vier erhabenen Sektoren 11 an der Stirnacite 2 der 
Uohratango 1 iat jeweila ein entaprechend geformtea Klemm- 
atiick 12 vorgeaeben* welchea durch je eine Schraube 13 an der 
Bohratange 1 gehalten iat. Die Klemmatiicke 12 aind in Richtung 
der Schneidentrager 7t7* nit je einer Schriige l4|l4* veraehani 
welche in den achwalbenachwanzf ormigen Auanehmungen 9 der 
Schneidentrager 7 und 7' eingreifeni ao daB beim Featziehen 
der Schrauben 13 die Schneidentrager 7i7* in der jewailigen 
Stellung f eatgekleromt verden, 

Zum maBgenauen Verschieben der Schneidentrager 7t7* in den 
Teilnuten 6 kann in jedem Schneidentrager 7%!^ ein Gewinde- 
stift 15 vorgeaehen aein, welcher aich gegen den Anachlagnok- 
ken 4 abatiitzen kann und beim Anziehen des jeweiligen Gewinde- 
atiftea 15 den betreffenden Schneidentrager 7*7* » bei ge- 
lockerter Schraube 13 1 radial nach auBen verachiebt. Zur Ge*- 
genbewegung der SchneidentrSger 7t7' iat Jeweila eine von der 
Bohratange 1 zu der jeweiligen Teilnut 6 achrag verlaufende 
Gewindebohrung l6 vorgeaehen, in welcher Je ein Gewindeatift 17 
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angeordnet i8t$ der an die Vandung einer in Jedem Schnciden* 
trager 7,7' vorgesehenen Kerbe l8 aniiegt und diusen in Hich- 
tung zum Zentrum der Bohratange 1 festhalt bzw. bewcgcn knnn.: ; 

Die KlemmatUcke 12 aind auf einem tiefercn Niveau gehalten 
ala die Schneiden 8, bo daft dadurch jevieils ein geniigend gi^o(>er 
freier Raum 19 zur Aufnahme von Dohrspiinen entsteht. Aur.erdem 
konnen die Schneidentrager 7f7' im Dereich der Schneidbrust 
eine AbachrKgung 20 zur besaeren Ableitung der Uohrspane auf- 
weiaen* 
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